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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА АДАПТИРОВАННОЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02. Обдирка алмазов 
1.1. Область применения программы

Адаптированная программа профессионального модуля является частью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС 29.01.28.  Огранщик алмазов в бриллианты, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 2 августа 2013 г. №780 в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):                         Обдирка алмазов и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК.2.1. Определять последовательность обдирки алмазных полуфабрикатов.
ПК.2.2. Выбирать средства технологического оснащения для обдирки.
ПК.2.3. Осуществлять обдирку алмазных полуфабрикатов.
ПК.2.4. Контролировать качество обдирки алмазных полуфабрикатов различными способами.

ПК.2.5. Устранять недостатки при обдирке алмазных полуфабрикатов.
Адаптированная программа профессионального модуля ПМ 02. Обдирка алмазов может быть использована в профессиональной подготовке при освоении профессии рабочего 29.01.28. Огранщик алмазов в бриллианты. 
Уровень образования: основное общее, среднее (полное) общее, профессиональное образование и др.

Опыт работы: гранильные заводы, должность: обдирщик алмазов.
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

выполнения подготовительных работ и обдирки полуфабрикатов; 

контроля качества обдирки;
уметь:


организовать рабочее место обдирщика алмазов;

исследовать полуфабрикат для выявления дефектов;

определять технологию обдирки;


выбирать метод крепления;


центровать алмазный полуфабрикат;


закреплять алмазный полуфабрикат различными способами;


выполнять обдирку на обдирочных станках разного типа;


использовать безопасные и рациональные приемы обдирки;


измерять параметры алмазного полуфабриката в процессе обдирки;

пользоваться измерительными приборами и инструментом;


определять качество обдирки


исправлять недостатки, возникающие при обдирке алмазного полуфабриката;


знать:


правила организации рабочего места обдирщика алмазов;

типы и устройство обдирочных станков;


методы и способы крепления алмазного полуфабриката;


виды, типоразмеры и назначение оправок;


технологию наклейки полуфабрикатов;


приемы и способы сохранения максимального размера полуфабриката после обдирки;


факторы, влияющие на экономию алмазного сырья при обдирке;


методы обдирки;


технические требования к обточенным алмазным полуфабрикатам;


виды брака и его причины при обдирке;


способы устранения технических недостатков, возникающих в процессе обдирки;


инструкции по охране труда при работе на обдирочном оборудовании. 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего –  370 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 226 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 152 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 73 часа;

учебной практики – 36  часов.
и производственной практики -  108 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности обдирка алмазов, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Определять последовательность обдирки алмазных полуфабрикатов.

	ПК 2.2.
	Выбирать средства технологического оснащения для обдирки.

	ПК 2.3 
	Осуществлять обдирку алмазных полуфабрикатов.

	ПК 2.4
	Контролировать качество обдирки алмазных полуфабрикатов различными способами.

	ПК 2.5
	Устранять недостатки при обдирке алмазных полуфабрикатов.

	ОК 1 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5 
	Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7 
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей) 

	Личностные результаты

реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями 
к деловым качествам личности

	Принимающий осознанный выбор профессии и возможностей реализации собственных жизненных планов; проявляющий отношение к профессиональной деятельности как возможности участия в решении личных, общественных, государственных, общенациональных проблем
	ЛР 13

	Демонстрирующий готовность и способность к продолжению образования, в том числе самообразованию, на протяжении всей жизни; сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности
	ЛР 14

	Проявляющий способность самостоятельно реализовать свой потенциал в профессиональной деятельности
	ЛР 15


3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля.
3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.02 обдирка алмазов.
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1. и  ПК 2.3
	Раздел 1. Последовательность обдирки  и обдирка алмазных полуфабрикатов.


	104
	58
	34
	30
	16
	-

	ПК 2.2.
	Раздел 2. Средства технологического оснащения для обдирки.

	38
	20
	12
	10
	8
	-

	ПК 2.4 и ПК 2.5
	Раздел 3. Качество обдирки различными способами и устранение недостатков при обдирке алмазных полуфабрикатов.

	62
	34
	20
	16
	12
	-

	
	Раздел 4. Подшлифовка алмазов 
	57
	40
	16
	17
	-
	-

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)

	108
	
	108

	
	Всего:

	369+1(к)
	152
	82
	73
	36
	108


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) ПМ.02 обдирка алмазов.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 ПМ 02. Последовательность обдирки  и обдирка алмазных полуфабрикатов.
	
	104
	

	МДК 02.01 Технология обдирки алмазов
	
	58
	

	Тема 1.1. Понятие назначение обдирки алмазных полуфабрикатов.
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Обдирка алмазных полуфабрикатов.

Исторический обзор процесса – обточка. Назначение обточки. 
	2
	

	
	2.
	Физическая сущность процесса обточки.

Механическая теория обдирки. Кристаллографическая ориентация обработанных поверхностей.  
	2
	

	Тема 1.2. Технологическая последовательность обдирки.

	Содержание 
	28
	

	
	1.
	 Порядок обдирки.
Рабочее место обдирщика. Порядок обточки. Просмотр алмазов перед обточкой.
	1
	2

	
	2.
	Технология обдирки алмазных полуфабрикатов.

Крепление обрабатываемого кристалла алмаза. Клеевой метод крепления. Механический метод крепления
	1
	3

	
	3.
	Центрирование обрабатываемого алмаза при обдирке.

Установка закрепленного алмаза. Осуществление центрирования. Дополнительное центрирование обрабатываемого алмаза при обдирке.
	2
	3

	
	4.
	Крепление обрабатываемого алмаза- резца.   
Назначение алмаза – резца. Резец при механическом и клеевом способах. 
	2
	3

	
	5.
	Обработка поверхности рундиста.

Стачивание (сбивание) вершин заготовки – черновая обдирка. Предварительное придание заготовке формы в плане. Чистовая обдирка. Доводка. Комбинированная обработка. Опыт работы передовых обдирщиков.
	3
	3

	
	8.
	Технические требования к обточенным полуфабрикатам.
Допуск на отклонение от круглости.  Высота пояска. Высота пояска. Угол наклона граней. Фаски. Поверхность пояска.


	2
	2

	
	Лабораторные работы 
	7
	

	
	1.

2.

3.
	Крепление обрабатываемого кристалла алмаза.

Центрирование обрабатываемого алмаза при обдирке.

Крепление обрабатываемого алмаза-резца.
	2

2

3
	

	
	Практические занятия 
	10
	

	
	1.

2.

3.

4.
	Черновая обдирка.

Чистовая обдирка.

Доводка. 

Обдирка  кристаллов алмаза с различными дефектами.
	2

2

2

4
	

	Тема 1.3 Технология обдирки полуфабрикатов различной формы. 
	Содержание 
	14
	

	
	1.
	Технологическая последовательность обдирки полуфабрикатов различной формы.

Сырье для обдирки.  Задание параметров обдирки. Полуфабрикаты с плоскостью распиливания квадратной формы. Полуфабрикаты с плоскостью распиливания удлиненной формы. 
	2
	

	
	2.
	Обдирка полуфабрикатов под бриллианты фантазийных форм. Полуфабрикаты сложной формы. Полуфабрикаты под бриллианты фантазийных форм. Обдирка полуфабрикатов под бриллианты фантазийных форм на станке ШП-6.
	3
	

	
	Практические занятия
	9
	

	
	1.
	Обдирка полуфабрикатов различной формы.
	2
	

	
	2.
	Обдирка полуфабрикатов сложной формы
	2
	

	
	3.
	Обдирка полуфабрикатов под бриллианты фантазийных форм на станке ШП-6.
	3
	

	
	4.
	Обдирка полуфабрикатов  с плоскостью распиливания удлиненной формы.
	2

	

	Тема 1.4 Безвозвратные потери алмазного сырья при обдирке.
	Содержание 
	12
	

	
	1.
	Приемы безопасной и экономичной обдирки алмазного полуфабриката.

Нормы потерь алмазного сырья при распиливании.
	2
	2

	
	2.
	Рекуперация алмазосодержащих отходов после обдирки.

Приготовление рабочего раствора. Травление отходов рабочим раствором. Кипячение в азотной кислоте. Кипячение в концентрированной серной кислоте. Просушка.  
	2
	2

	
	Лабораторные работы 
	4
	

	
	1.
	Приготовление рабочего раствора и рекуперация алмазосодержащих отходов после обточки.
	2
	

	
	2.
	Кипячение в азотной кислоте. Кипячение в концентрированной серной кислоте. Просушка.  
	2
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	1.


	Расчет технически обоснованных норм потерь алмазного сырья при обдирке.
	4
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1 ПМ 02.

Самостоятельная работа с конспектом занятий, учебной литературой, средствами массовой информации.

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя.
	30
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Изучение опыта передовых обдирщиков

2. Порядок обсчета безвозвратных потерь алмазного сырья, установленный при обдирке по заданным параметрам.

3. Расчет потерь алмазного сырья при обдирке и методы их снижения. 
	
	

	Учебная практика
Виды работ

Инструктаж по безопасности труда и организации рабочего места.

 Просмотр алмазов перед обточкой. 

Крепление обрабатываемого кристалла алмаза. 

Центрирование обрабатываемого алмаза при обдирке. 

Крепление обрабатываемого алмаза- резца. 
	16
	

	Раздел  2 ПМ 02. 

Средства технологического оснащения для обдирки.
	
	38
	

	МДК 02.01 Технология обдирки алмазов
	
	20
	

	Тема 2.1. Оборудование для обдирки.

	Содержание 
	12
	

	
	1.
	Основные требования, предъявляемые к обдирочному станку.

Требования обдирочных станков. Виды обдирочных станков.  Пути  совершенствования конструкции обточных станков. Обдирочный  станок фирмы «Рубин» (Бельгия). Станок фирмы «Схалкенс» (Бельгия). 
	2
	

	
	4.
	Станок типа СОА -3 и станок СО-2.
Основные технические данные обдирочного станка. Недостатки станка. Характеристика станка.
	2
	

	
	5.
	Станок ШП -6.

Основные технические данные обдирочного станка. Недостатки станка. Характеристика станка.
	2
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	1.
	Установление шлифовального круга для черновой обдирки.
	2
	

	
	2.
	Установление шлифовального круга для чистовой обдирки.
	2
	

	
	3.
	Настройка и подготовка обдирочного станка 
	2
	

	Тема 2.2. Технологические оснастки, инструменты и специальные материалы, применяемые при обдирке.  
	Содержание 
	8
	

	
	1.


	Технологическая оснастка обдирщика.

Оправки,  державки, резцедержатель, молоток, захват для оправок. 

Контрольно – измерительные приборы.

Индикатор ИЧ-10.  Измеритель линейных размеров «Окуляр -1». Технические характеристики приборов.
	2
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	1.

2.

3.
	Настройка обдирочного станка.

Подбор оправок по размерам кристаллов алмаза.

Подбор вставок к резцедержателю.
	2

2

2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2 ПМ 02 . (при наличии, указываются задания)

Технологическая модернизация в индийском секторе обработки алмазов.
Лазерное обточка  алмазов 

Требования к качеству полуфабрикатов после обдирки

	10
	

	Учебная практика
Виды работ

Настройка и центрирование обрабатываемого кристалла к шпинделю.

Настройка плавающего патрона.

Установление шлифовального круга для черновой обдирки.

Установление шлифовального круга для чистовой обдирки.
	8
	

	Раздел 3 ПМ 02.
Качество обдирки различными способами и устранение недостатков при обдирке алмазных полуфабрикатов.
	
	62
	

	МДК 02.01 Технология обдирки алмазов
	
	34
	

	Тема 3.1. Требования к качеству полуфабрикатов после обдирки.
	Содержание 
	 8
	

	
	1.

2.
	Контроль качества обдирки. 

Виды брака при обдирке. Причины допуска брака при обдинрке. 
Контроль параметров обточенных полуфабрикатов. 

Проверка качества промывки. Определение диаметра полуфабриката. Определение по размеру и равномерности высоты пояска. Определение соответствия полуфабриката требованиям по профилю продольного сечения. Определение качества обработки поверхности пояска. Определение качества площадки и граней. Определение высоты полуфабриката. Определение наличия на полуфабрикате фаски.  
	2

2
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	1.
	Контроль качества обдирки. 
	2
	

	
	2.
	Контроль параметров обточенных полуфабрикатов. 
	2
	

	Тема 3.2. Устранение недостатков после обдирки.
	Содержание 
	14
	

	
	1.


	Подготовка к исправлению недостатков после обдирки.

Исправление и устранение дефектов после обдирки при отсутствии правильной геометрической формы заготовки.  Наладка станка. Доводка. Устранение конусности пояска, бочкообразности профиля заготовки. Установка Т-образной опоры относительно оси заготовки. Доводка.
	1
	

	
	3.
	Исправление высоты пояска. Причины возникновения. Снятие фаски со стороны площадки. Доводка или дополнительная обдирка. Подшлифовка граней.   
	1
	

	
	5.
	Устранение открытых дефектов на пояске и на площадке. Шлифование площадки и граней. Доводка.
	2
	

	
	Практические занятия 
	10
	

	
	1.
	Устранение  дефектов после обдирки.
	10
	

	Тема 3.3. Контрольно-измерительные инструменты и приборы. 
	Содержание 
	12
	


	
	1.


	Использование при контроле качества обдирки контрольно-измерительных инструментов и приборов.

Расчет диаметра и высоты пояска обточенной заготовки.

Определение диаметра и высоты полуфабриката с помощью приспособлений для замера высоты обточенных полуфабрикатов и на основе часового индикатора ИЧ-10.

Определение границ расположения незаглаженных трещин или других дефектов на пояске с помощью рундистомера.
	2
	

	
	2.
	Определение качества обработки, качества площадки, наличия фаски, соответствия требованиям с помощью лупы 6-кратного увеличения, лупы 10-кратного увеличения с измерительной сеткой.
	2
	

	
	3.
	Определение соответствия полуфабриката требованиям по размеру и равномерности высоты пояска с помощью приспособления «Окуляр -1» с точностью до 0,01 мм. 

Определение высоты пояска полуфабриката с помощью приспособления для задания диаметра и высоты пояска обточки.
	2
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	1.
	Контроль и проверка качества обдирки – с использованием приспособления для замера высоты обточенных полуфабрикатов.
	4
	

	
	2.
	Контроль диаметра  заготовки – измерить диаметр полуфабриката приспособлением на основе индикатора ИЧ-10.
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 3 ПМ 02. (при наличии, указываются задания)

Технологический комплекс обдирки алмазов - Исследование во время учебной практики
	16
	

	Учебная практика 

Порядок контроля качества обточенных заготовок

Технические требования обточенных заготовок

Основные параметры и размеры

Методы контроля
	12
	

	Раздел  4.  ПМ 02. 

Подшлифовка алмазов 
	
	57
	

	МДК 02.01 Технология обдирки алмазов
	
	40
	

	Тема 4.1. Алмазы для подшлифовки 
	Содержание 
	10
	

	
	1.
	Назначение и алмазы для подшлифовки.

Классификация алмазов на подшлифовку.

Индексы алмазного сырья и полуфабрикатов, направленных на подшлифовку. 
	6
	

	
	2.
	Оборудование  и технологическая оснастка подшлифовщика алмазов:

Ограночные станки СПША и другие модели, используемые на операции огранка. Шлифовальный диск, шаржированные алмазным микропорошком марки АСН (АСМ) 20/14.

Технологические оснастки: приспособления для шлифования площадки и шлифования граней. Набор цанг и оправок. Лупа 6-кратного увеличения, угломер, измеритель «Лаверидж», индикатор часового типа с приставкой для замера высоты и базовой ширины, пинцет, отвертка, пассатижи.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   
	2
	

	
	
	
	
	

	
	Лабораторные работы 
	2
	

	
	1.
	Классификация алмазов на подшлифовку.
Подготовка ограночного диска - шаржированные алмазным микропорошком марки АСН (АСМ) 20/14.

Настройка приспособления по флажковому угломеру.

Настройка приспособления по уровню.
	2
	

	
	
	
	
	

	
	
	Контрольная работа по теме «Алмазы для подшлифовки»
	
	

	Тема 4.2. Последовательность выполнения операции подшлифовки
	Содержание 
	10
	

	
	1.


	Последовательность выполнения операции подшлифовки:

Определение геометрических размеров заготовки (размеры сечения и высота).

Порядок выполнения подшлифовки площадки.

Порядок выполнения подшлифовки граней.
	2
	

	
	Лабораторная работа 
	8
	

	
	1.

2.
	Подшлифовка площадки
Подшлифовка граней
	4

4
	

	
	
	Контрольная работа по теме «Последовательность выполнения операции подшлифовки»
	
	

	                                                          Содержание 
	20
	

	Тема 4.3. Технические требования к полуфабрикатам после подшлифовки
	1
	Требования к полуфабрикатам после подшлифовки:

Основные параметры и размеры 
	4
	

	Тема 4.4. Порядок контроля качества подшлифованных алмазных полуфабрикатов.
	2.
	Порядок контроля качества подшлифованных заготовок.

Методы контроля.
	2
	

	
	3.
	Использование при контроле качества подшлифовки контрольно-измерительных инструментов и приборов.

Измерение угла наклона граней верхней и нижней частей с помощью угломера. Измерение линейного размера площадки круглого бриллианта с помощью лупы 10-кратного со шкалой. 
	4
	

	
	4.
	Пути повышения выхода годного при изготовлении бриллиантов круглой формы.

Обработка  заготовок по заданным параметрам. Сохранение максимального диаметра. Правильная организация работы при выведении отдельных пороков.  Пути повышения производительности труда.  
	4
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Использование при контроле качества подшлифовки контрольно-измерительных инструментов и приборов.
	2
	

	
	2.
	Расчет технически обоснованных норм потерь алмазного сырья при подшлифовке. 
	4
	

	
	
	Контрольная работа по теме «Технические требования к полуфабрикатам после подшлифовки»
	
	

	Самостоятельная работа выполнение домашних заданий по разделу 4.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Технологический процесс раскалывания алмазов.

Ориентация заготовки алмаза при подшлифовке.
	17
	

	Производственная практика – (по профилю специальности)
Виды работ – обдирка

Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.

Подготовить обдирочный станок ШП - 6 для полуавтоматической обдирки алмаза.

Механический и клеевой метод обточки.
Выполнение работ по обдирке алмазных полуфабрикатов качественной характеристики под бриллианты круглой формы.

Обработка поверхности рундиста:

Выполнение черновой обдирки.

Выполнение чистовой обдирки. 

Доводочные работы.

Комбинированная обработка.

Контроль за процессом обдирки.

Выполнение работ по обдирке алмазных полуфабрикатов с видами дефектов обдирки и приемы их исправления.

Использование в процессе работы контрольно-измерительного инструмента и приборов.
Работа с использованием при контроле качества обдирки контрольно-измерительных инструментов и приборов. 

Выполнение работ по обдирке алмазных полуфабрикатов различной формы.
	108
	

	
	
	

	Всего

   
	369 +1(к)
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Обучающиеся с нарушениями слуха и речи
Требования к материально – техническому обеспечению адаптированной образовательной программы

Организация рабочего места
· рекомендуется – первая или вторая парта (около окна или в среднем ряду) с организацией достаточного пространства, чтобы обучающийся в условиях речевого полилога имел возможность поворачиваться и слухо зрительно воспринимать речь окружающих
· расположение обучающегося таким образом, чтобы его лучше слышащее ухо было максимально приближено к педагогу на занятии (справа/слева от педагога)

· аудитория должна быть оборудована стационарной звукоусиливающей аппаратурой коллективного пользования

· учебная аудитория должна быть оборудована компьютерной техникой, аудиотехникой (акустический усилитель и колонки),видеотехникой,  документ - камерой

· оснащение аудитории мультимедийной аппаратурой: доска с проектором/ интерактивная панель, компьютер c колонками и выходом в Интернет, средства для хранения и переноса информации (USB-накопители, принтер, сканер).

· Специальное оборудование для занятий сурдопедагога и логопеда(зеркало, FM- системы, индикатор звучания ИНЗ, сурдологопедический тренажер «Дэльфа142», специальные компьютерные программы Hearthe World, Speech W и др.) Технические и программные средства общего и специального назначения

· Наушники с микрофоном
· Акустическая система (Система свободного звукового поля)
· Информационная индукционная система
· Видеотека учебных и других используемых в образовательном процессе видеофильмов с субтитрами

· Мультимедийные средства приема – передачи учебной информации (проектор, телевизор, интерактивная панель, документ-камера и т.п.)

· Сурдотехнические средства для компенсации утраченной или нарушенной слуховой функции

Технические и программные средства общего и специального назначения
· Наушники с микрофоном
· Акустическая система (Система свободного звукового поля)
· Информационная индукционная система
· Видеотека учебных и других используемых в образовательном процессе видеофильмов с субтитрами

· Мультимедийные средства приема – передачи учебной информации (проектор, телевизор, интерактивная панель, документ-камера и т.п.) сурдотехнические средства для компенсации утраченной или нарушенной слуховой функции
Организация рабочего места
· рекомендуется – первая или вторая парта (около окна или в среднем ряду) с организацией достаточного пространства, чтобы обучающийся в условиях речевого полилога имел возможность поворачиваться и слухо – зрительно воспринимать речь окружающих
· расположение обучающегося таким образом, чтобы его лучше слышащее ухо было максимально приближено к педагогу на занятии (справа/слева от педагога)

· аудитория должна быть оборудована стационарной звуко усиливающей аппаратурой коллективного пользования

· учебная аудитория должна быть оборудована радио классом, компьютерной техникой, аудиотехникой (акустический усилитель и колонки), видеотехникой, документ- камерой, текстофонами.
· оснащение аудитории мультимедийной аппаратурой: доска с проектором / интерактивная панель, компьютер c колонками и выходом в Интернет средства для хранения и переноса информации (USB-накопители, принтер, сканер).

· Специальное оборудование для занятий сурдопедагога и логопеда(зеркало, FM- системы, индикатор звучания ИНЗ, сурдологопедический тренажер «Дэльфа142», специальные компьютерные программы Hearthe World, Speech W и др.)

Технические и программные средства общего и специального назначения
· Наушники с микрофоном
· Акустическая система (Система свободного звукового поля)
· Информационная индукционная система
· Видеотека учебных и других используемых в образовательном процессе видеофильмов с субтитрами
· Мультимедийные средства приема-передачи учебной информации (проектор,телевизор, интерактивная панель, документ-камера и т.п.)

· Сурдотехнические средства для компенсации утраченной или нарушенной слуховой функции
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов:

 технологического оборудования и оснастки для обработки алмазов, совмещенный с цехом №2;

 мастерских – цех по обдирке; 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 

Технологические средства обучения и инструменты для работ по темам: технологические оснастки – оправки, державки, резцедержатель, молоток, захват для оправок, индикатор ИЧ -10, измеритель линейных размеров «Окуляр-1», гофта для алмазов, пассатижи, приспособление для задания диаметра и высоты пояска обточки, приспособление для замера высоты обточенных полуфабрикатов, лупы 6-кратного увеличения, лупы 10 –кратного увеличения со шкалой. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

обдирочные  станки ШП-6, доска классная трехсекционная, рабочий стол преподавателя, комплект столов и стульев ученический (25 посадочных мест), стол демонстрации наглядных пособий, шкаф для хранения наглядных пособий, экран.

Технические средства обучения: 

Компьютер

Мультимедийный проектор

Мультимедийные средства обучения.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.
Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендованные ФУМО, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

Для успешной реализации АООП СПО, необходимо сформировать полный переченьучебно-методическойдокументацииповсемдисциплинам,междисциплинарным курсам и профессиональным модулям в соответствии с требованиями ФГОС СПО по профессии/специальности.
Доступ к информационным и библиографическим ресурсам в сети Интернет для каждого обучающегося инвалида или обучающегося с ограниченными возможностями здоровья должен быть обеспечен в объеме не менее чем одного учебного, методического печатного и /или электронного издания по каждой дисциплине, междисциплинарному курсу, профессиональному модулю в формах, адаптированных к ограничениям их здоровья (включая электронные базы периодических изданий).

Для обучающихся инвалидов и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья комплектация библиотечного фонда осуществляется электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех учебных циклов, изданной за последние 5 лет.

Библиотечный фонд помимо учебной литературы должен включать официальные, справочно-библиографические и периодические издания. Рекомендуется обеспечить кним доступ обучающихся инвалидов и обучающихся с ограниченными возможностями здоровья с использованием специальных технических и программных средств.

Во время самостоятельной подготовки обучающиеся инвалиды и обучающиеся с ограниченными возможностями здоровья должны быть обеспечены доступом к сети Интернет

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
	Автор
	Наименование издания
	Год издания
	Издательство

	Белолюбская Т.К.
	«Огранка бриллианта круглой формы КР-57» методические рекомендации по ПМ
	2013
	Якутск: СМИК – Мастер – Полиграфия

	Бортник О.И.
	«Все о драгоценных камнях»
	2011
	Минск: Харвест

	И.Н. Устинова, С.С. Ващенко
	«Обработка КР-57» методические указания
	2004
	Якутск


Дополнительные источники:

1.  «Технология обработки алмазов в бриллианты» В.И. Епифанов, А.Я. Песина, Л.В. Зыков.1987 год издательства «Высшая школа» отпечатанного Ярославским полиграфкомбинатом. 

2. Огранка алмазов в бриллианты» Л.М. Щербань. 2013 год Якутск, рекомендовано к изданию коллегией Госкомитета Украинской ССР по профессионально-техническому образованию.

Интернет-ресурсы:
1. Договор 101/НЭБ/ 3689 о подключении к НЭБ и о предоставлении доступа к объектам НЭБ г.Москва от 25.04.2018 г. до 25.04.2023 г. («национальная электронная библиотека «- ФГБОУ «Российская государственная библиотека» РГБ.

2. Договор №79 об использовании информационной системы «Электронная библиотека Национальной библиотеки РС(Я)» в образовательной организации» от 20 апреля 2018 г. ( в течение 1 года).
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса


Программа профессионального модуля ежегодно обновляется с учетом запросов работодателей, экономики, техники, технологий и социальной сферы в рамках, установленных федеральным государственным образовательным стандартом.


При организации образовательного процесса, в условиях реализации компетентностного подхода, предусматривается использование активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивидуальных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций.


При проведении лабораторных занятий группа делится на подгруппы.

Для успешного освоения профессионального модуля ПМ.02. Обдирка алмазов каждый студент обеспечивается учебно-методической литературой, тестовыми заданиями, заданиями и рекомендациями по самостоятельной работе).


Реализация модуля предполагает обязательную учебную практику. Учебную практику рекомендуется проводить рассредоточено, чередуя с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Учебная практика проводится на базе мастерской техникума 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Как будущему специалисту студенту необходимо внимательно изучать структуру гранильного завода, все виды основного и дополнительного сырья, его качественные характеристик, условия. Он должен научиться видеть производство как единую систему, направленную на получение из природного сырья качественной готовой продукции. Учебная практика проводится в учебно-производственной мастерской ЯПТ, а также на гранильных заводах «Комдрагметалл», АЛРОСА ЯПТА, базовых предприятиях для профессии 29.08.28. Огранка алмазов в бриллианты под руководством преподавателей, осуществляющих преподавание междисциплинарных курсов профессионального модуля.


 По результатам практики руководителями практики от организации и от техникума формируется аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения обучающимся профессиональных компетенций, а также характеристика на обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период прохождения практики.
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов ее прохождения, подтверждаемых документами соответствующих организаций.



По сложным темам разделов профессионального модуля оказывается консультационная помощь обучающимся.



Дисциплины, изучение которых должно предшествовать освоению данного профессионального модуля: характеристики алмазов и бриллиантов; сортировка алмазов; ПМ- распиливание алмазов, огранка алмазов в бриллианты.

Учебная практика – 72 часа; производственная практика – 108 часов; 


Самостоятельная учебная  работа -55 часа.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 

- педагогические кадры, имеющие среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

- инженерно-педагогические кадры, имеющие профессиональную квалификацию на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом по данной профессии. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

	наименование дисциплины в соответствии с учебным планом
	Фамилия, имя, отчество, должность по штатному расписанию
	Какое образовательное учреждение окончил, специальность (направление подготовки) по документу об образовании
	Ученая степень, ученое (почетное) звание, квалификационная категория
	Стаж педагогической работы
	Сведения о повышении квалификации
	Условия привлечения к педагогической деятельности (штатный работник, внутренний совместитель, внешний совместитель)

	МДК 02. Технология обдирки алмаза

	Белолюбская Татьяна Кимовна

преподаватель
	Высшее

 ЯГУ Физфак 2000 технолог гранильного производства

ОУ профсоюзов «Академия труда и социальных отношений», юрист по специальности «юриспруденция» 2010 г. г.Москва.


	Высшая
	О. – 42 

П. – 38
д.у. – 29
	· Удостоверение  о ПК 142406291699, ГБОУ РС(Я) «ЯИПК» по доп-й профес-й программе «Организация учебного процесса в дистанционном формате» в объеме, 2020 г.

· Удостоверение  ПК 140400030509, ГАУДПО РС(Я) «ИРПО» по ДПО «Информационные и коммуникационные технологии в СПО»  2020 г.
· Удостоверение №206, ГАПОУ РС(Я) «Транспортный техникум им. Р.Н. Брызгалова» «Охрана труда для руководителей и специалистов организаций и предприятий» в объеме  2021 г.

· Удостоверение  о ПК 140400080082,  ГАУДПО РС(Я) «ИРПО» ДПО «Куратор группы (курса)обучающихся по программам СПО» 2022 г.;

·  Удостоверение  о ПК 140400102469,  ГАУДПО РС(Я) «ИРПО» «Акселератор бизнес-проектов ПОО», 2023 г.
· Удостоверение  о ПК 008378, АНОДПО «Учебный центр «Развитие» в сфере контроля за оборотом драгоценных металлов, драгоценных камней и изделий из них на всех этапах оборота (ГИИС ДМДК), в 2024г.
	штатный


Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля
ПМ.02 обдирка  алмазов.

	Профессиональные  компетенции

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1  Определять последовательность обдирки  алмазов.
	· Обоснованность выбора метода определения последовательности обдирки алмаза;

· Соответствие определений последовательности обдирки алмазов по установленным технологическим условиям;

· Рациональное распределение времени на все этапы определения последовательности обдирки алмазов.
	Промежуточный контроль:

- защита лабораторных и практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.
-оценка практической работы во время учебной практики 

	ПК 2.2. Выбирать средства технологического оснащения для обдирки алмазов.
	· Обоснованность выбора средств технологического оснащения для обдирки алмазов;

· Грамотное использование  выбора средств технологического оснащения для обдирки алмазов; 

· Рациональное распределение времени на все этапы выбора средств технологического оснащения для обдирки  алмазов.
	Промежуточный контроль:

- защита лабораторных и практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.
-оценка практической работы во время учебной практики
 

	ПК 2.3. Осуществлять обдирку  алмазов
	· Обоснованность выбора методов в осуществлении обдирки алмазов;
· Соответствие методов  и средств в осуществлении обдирки  алмазов;
· Рациональное распределение времени на все этапы осуществления обдирки алмазов.
	Промежуточный контроль:

- защита лабораторных и практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.
-оценка практической работы во время учебной практики

-составление технологической карты во время учебной практики; 

	ПК 2.4. Контролировать качество обдирки различными способами
	· Обоснованность выбора метода контроля качества обдирки различными способами;

· Грамотное использование принятых требований для контролирования качества обдирки различными способами;

· Рациональное распределение времени на все этапы контроля качества обдирки  различными способами;
	Промежуточный контроль:

- защита лабораторных и практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.
-оценка практической работы во время учебной практики

-составление технологической карты во время учебной практики; 

	ПК 2.5. Устранять недостатки при обдирке алмазов.
	· Обоснованность выбора метода устранения недостатков при обдирке алмазов;
· Грамотное использование принятых требований при устранении недостатков обточенных алмазов;
· Соблюдение технологических условий, параметров при устранении недостатков обточенных алмазов; 

· Рациональное распределение времени на всех этапах устранения недостатков при обдирке алмазов.
	Промежуточный контроль:

- защита лабораторных и практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.
-оценка практической работы во время учебной практики

-составление технологической карты во время учебной практики; 


	Общие компетенции

	Результаты (освоенные ОК)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки.

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· Адекватная самооценка процесса и результата учебной и профессиональной деятельности;
· Осведомленность о различных аспектах своей будущей  профессии;
· Участие в профессионально – значимых мероприятиях (НПК, конкурсах по профилю специальности и др.);

· Повышение готовности к осуществлению профессиональной  деятельности;
	Текущий контроль: Наблюдение и оценка (результатов анкетирования) 

	ОК.2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	· Обоснованность выбора вида типовых методов и способов выполнения профессиональных задач;
·  Адекватная самооценка уровня и эффективности организации собственной деятельности  по защите информации;

· Соответствие подготовленного плана собственной деятельности по защите информации требуемым критериям;

· Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи;

· Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа эффективности организации собственной деятельности  по защите информации;
	Текущий контроль: наблюдение;

Промежуточный контроль: оценка практической работы

	ОК.3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.  
	· Обоснованность анализа рабочей ситуации;

· Адекватная самооценка уровня и эффективности  осуществления текущего и итогового контроля, оценка и коррекция собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.  

· Соответствие подготовленного плана собственной деятельности по защите информации требуемым критериям;

· 
	Текущий контроль: наблюдение;

Промежуточный контроль: оценка практической работы

	ОК.4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	· Обоснованность выбора метода поиска, анализа  и  оценки  информации, необходимой  для  постановки  и  решения  профессиональных  задач;
· Грамотное использование оптимальных, эффективных методов поиска, анализа  и  оценки  информации;
· Нахождение необходимой информации за короткий промежуток времени
	Текущий контроль: наблюдение по итогам выполнения СРС, курсовой работы, в ходе прохождения учебной и производственной практик;

Промежуточный контроль: оценка отчета по производственной практике

	ОК.5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;
	· Обоснованность выбора информационно-коммуникационных технологий для совершенствования профессиональной деятельности;
· Соответствие требованиям использования информационно-коммуникационных технологий;
·  Эффективное и грамотное использование информационно-коммуникационных технологий для совершенствования профессиональной деятельности;
	Промежуточный контроль: оценка защиты отчета производственной практики


	ОК.6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	· Грамотное содержательное взаимодействие со специалистами, коллегами в коллективе и команде
· Готовность к работе в коллективе и команде
	Промежуточный контроль: наблюдение во время производственной практики, во время деловой игры

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей) 
	· Готовность нести воинскую обязанность, применяя полученные профессиональные знания (для юношей)
· Быть готовым несению воинской обязанности, с применением полученных профессиональных знаний (для юношей) 
	


Разработчики: 


ГАПОУ РС(Я) «Якутский промышленный техникум им. Т.Г. Десяткина»            заведующая ОМ                 Белолюбская Т.К.

____________________           





                ___________________          _________________________
    (место работы)                       


                (занимаемая должность)              (инициалы, фамилия)
* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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