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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ
название  профессионального модуля

1.1. Область применения программы

Адаптированная программа профессионального модуля (далее - программа) – является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих  по профессии среднего профессионального образования (далее - СПО) 
15.01.20.  Слесарь по контрольно – измерительным приборам и автоматике

код


название

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. ПК 1.1 Выполнять слесарную обработку деталей по 11 – 12 квалитетам (4 – 5)  подгонкой и доводкой деталей.

2. ПК 1.2 Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

3. ПК 1.3 Производить слесарно – сборочные работы

4. ПК 1.4 Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой

Адаптированная программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном образовании и профессиональной подготовки при освоении рабочей профессии 15.01.20.  Слесарь по контрольно – измерительным приборам и автоматике 
среднее (полное) общее

указать уровень образования: основное общее, среднее (полное) общее, профессиональное образование и др.

не предусмотрено
указать опыт работы: тип предприятия, должности, стаж и др.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

1. выполнения слесарных и слесарно – сборочных работ 
уметь:

1. выполнять слесарную обработку деталей по 11 – 12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей;
2. использовать слесарный инструмент и приспособления, обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;

3. навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии, выполнять размерную слесарную обработку деталей по 11 -12 квалитетам;

4. сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия;

5. нарезать наружную и внутреннюю резьбу;
6. выполнять пригоночные операции (шабрение и притирку);
7. использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения пригоночных операций;

8. использовать способы, материалы, инструменты, приспособления для сборки неподвижных неразъемных соединений;

9. проводить контроль качества сборки;

10. использовать способы, оборудование, приспособления, инструмент для сборки типовых подвижных соединений, применяемых в контрольно – измерительных приборах и систем автоматики;

11. читать чертежи:

знать:

1. виды слесарных операций;

2. назначение, приемы и правила их выполнения;
3. технологический процесс слесарной обработки;

4. рабочий и слесарный инструмент и приспособления;

5. требования безопасности выполнения слесарных работ;

6. свойства обрабатываемых материалов;

7. принцип взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц;

8. систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости, назначение и классификацию приборов для измерения линейных и угловых величин;

9. способы и средства, приемы навивки пружин в холодном и горячем состоянии;

10. применяемый инструмент и приспособления, назначение, классификацию и конструкцию разъемных и неразъемных соединений деталей;

11. виды передач вращательного движения, их принцип действия и устройство;

12. разновидности механизмов преобразования движения, их принцип действия и устройство 

 Освоение дисциплины направлено на достижение личностных результатов:

	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
	ЛР 13

	Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности.
	ЛР 14

	Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на критику.
	ЛР 15

	Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, готовый к их освоению, избегающий безработицы, мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.
	ЛР 16

	Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и образовательной организации.
	ЛР 17

	Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение.
	ЛР 18

	Управляющий собственным профессиональным развитием, рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, критерии личной успешности, признающий ценность непрерывного образования, 
	ЛР 19

	Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов; позиционирующий себя в сети как результативный и привлекательный участник трудовых отношений.
	ЛР 20

	Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, обществом и государством
	ЛР 21


1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего –276 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 60 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 40 часов;

в том числе, практические работы – 16 часов

самостоятельной работы обучающегося – 19 часов;

в том числе консультации – 1 час


учебной практики – 72 часа;


производственной практики – 144 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	 Выполнять слесарную обработку деталей по 11 – 12 квалитетам (4 – 5)  подгонкой и доводкой деталей.

	ПК 1.2
	Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

	ПК 1.3 
	Производить слесарно – сборочные работы

	ПК 1.4
	Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную з0начимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимый для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно – коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных значений (для юношей).


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

Часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1 – ПК 1.2
	Раздел 1. Слесарная обработка деталей 
	47

	16


	6


	7
	24

	

	ПК 1.3
	Раздел 2. Слесарно – сборочные работы
	48
	16
	6
	8
	24
	

	ПК 1.4
	Раздел 3. Термообработка малоответственных деталей с последующей их доводкой
	37
	8
	4
	5
	24
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	144
	
	144

	
	Всего:
	276
	40
	16
	20
	72
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1.  Слесарная обработка деталей
	
	47
	

	МДК 01.01.  
Технология слесарных и слесарно – сборочных работ
	
	16
	

	Тема 1.1. Размерная обработка деталей


	Содержание 
	4
	2

	
	1.
	Основные операции слесарной обработки
	
	

	
	2.
	Общие требования к организации рабочего места 
	
	

	
	3
	Безопасные условия труда и противопожарные мероприятия
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	Основные операции слесарной обработки
	
	

	Тема 1.2. Обработка резьбовых поверхностей
	Содержание 
	2
	2

	
	1.
	Основные типы, элементы и профили резьб
	
	

	
	2.
	Инструменты применяемые при резьбе
	
	

	
	3.
	Способы обработки резьбовых поверхностей
	
	

	
	4.
	Механизация нарезания резьбы и дефекты при нарезании резьбы
	
	

	
	5.
	ТБ труда, методы и средства 
	
	

	
	Лабораторные работы 
	2
	

	
	1.
	Механизация нарезания резьбы и выявление дефектов при нарезании резьбы
	
	

	Тема 1.3 Пригоночные операции слесарной обработки
	Содержание 
	4

	2

	
	1.
	Шабрение, распиливание, пригонка и припасовка
	
	

	
	2.
	Притирка, доводка и полировка 
	
	

	
	3
	Навивание пружины из проволоки в горячем и холодном состоянии
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1.
	Пригоночные операции слесарной обработки (шабрение, распиливании, пригонка и припасовка)
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1. ПМ 1.
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к лабораторно-практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 
	7
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Размерная обработка деталей.

Обработка резьбовых поверхностей

Пригоночные операции слесарной обработки

Межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры 
	
	

	Учебная практика
Виды работ
выполнять слесарную обработку деталей по 11 – 12 квалитетам (4-5 классам точности) с подгонкой и доводкой деталей;

использовать слесарный инструмент и приспособления, обнаруживать и устранять дефекты при выполнении слесарных работ;

навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии, выполнять размерную слесарную обработку деталей по 11 -12 квалитетам;
	24
	

	Производственная практика  (по профилю специальности)  концентрированная
	
	

	Раздел 2. ПМ 1. Слесарно – сборочные работы
	
	48
	

	МДК 01.01 Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ 
	
	16
	

	Тема 2.1. Общая технология сборки 
	Содержание 
	2
	

	
	1
	Сборочные работы 
	
	

	
	2
	Требование к подготовке деталей к сборке 
	
	

	
	3
	Техническая документация на сборку
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1
	Составление технической документации
	
	

	Тема 2.2. Сборка разъёмных и неразъемных соединений
	Содержание 
	4

	2

	
	1
	Сборка неразъемных соединений 
	
	

	
	2
	Сборка под сварку 
	
	

	
	3
	Сборка разъемных соединений 
	
	

	
	4
	Оборудование, инструменты и приспособления, применяемые при сборке
	
	

	
	5
	Контроль качества
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1
	Сборка разъемных и неразъемных соединений
	
	

	Тема 2.3 Сборка трубопроводов


	Содержание 
	4
	2

	
	1
	Назначение, виды и конструкции трубопроводов
	
	

	
	2
	Сборка трубопроводов
	
	

	
	3
	Контроль трубопроводных систем
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	1
	Сборка трубопроводов
	
	


	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2.
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к лабораторно-практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	8
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Общая технология сборки 
Сборка разъемных и неразъемных соединений

Сборки механизмов вращательного движения 

Сборка механизмов передачи движения

Сборка механизмов передачи движения

Такелажные работы
	
	

	Учебная практика
Виды работ

сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия;

нарезать наружную и внутреннюю резьбу;

выполнять пригоночные операции (шабрение и притирку);

использовать необходимый инструмент и приспособления для выполнения пригоночных операций;

использовать способы, материалы, инструменты, приспособления для сборки неподвижных неразъемных соединений;

проводить контроль качества сборки;

использовать способы, оборудование, приспособления, инструмент для сборки типовых подвижных соединений, применяемых в контрольно – измерительных приборах и систем автоматики;

читать чертежи.
	24
	

	Производственная практика (по профилю специальности) концентрированная
	*
	

	Раздел 3.. Термообработка малоответственных деталей с последующей их доводкой
	
	37
	

	МДК 01.01 
Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ
	
	8
	

	Тема 3.1 
Термическая обработка сталей 
	Содержание 
	2
	2

	
	1
	Отжиг закалка, отпуск и старение 
	
	

	
	Лабораторно - практическая работа 
	2
	

	
	1
	Отжиг, закалка, отпуск и старение стали


	
	

	Тема 3.2 Термическая обработка чугунов
	Содержание 
	1
	2

	
	1
	Отжиг, закалка, отпуск и старение
	
	

	Тема 3.3 Термическая обработка алюминиевых сплавов
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Отжиг, закалка, отпуск и старение
	
	

	
	Лабораторно практическая работа
	2
	

	
	1
	Отжиг, закалка, отпуск и старение алюминиевых сплавов
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 2.
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к лабораторно-практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	5
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Классификация видов термической обработки

Термическая обработка стали

Термическая обработка меди

Термическая обработка чугуна

Термическая обработка алюминиевых сплавов
	
	

	Учебная практика 

Виды работ

Термическая обработка стали

Термическая обработка меди

Термическая обработка чугуна

Термическая обработка алюминиевых сплавов
	24
	

	Производственная практика  (по профилю специальности) концентрированная
	
	

	Примерная тематика курсовых работ (проектов) (не предусмотрено)
	
	

	Производственная практика  (по профилю специальности) итоговая по модулю 

Виды работ
Выполнение организационных мероприятий для безопасного производства работ 

Меры безопасности при выполнении работ

Слесарная обработка деталей (разметка, рубка, правка, гибка, резка, опиливание металлов, сборка щлицевых соединений, монтаж валов и осей, сборка муфт, сборка подшипниковых узлов, сборка цилиндрических зубчатых передач, сборка фрикционных передач, сборка кривошипно – шатунных механизмов)

Слесарно – сборочные работы (сборка неразъемных соединений – сварка, клепка, склеивание; сборка резьбовых соединений; сборка шпоночных соединений; )

Комплексные работы (изготовление различных деталей и сборка несложных сборочных единиц и механизмов с использованием универсальных приспособлений и инструмента; контроль качества выполненных работ)
	144
	

	Всего
	276
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов:
1. Инженерная графика

2. Основы промышленной электроники

3. Основы взаимозаменяемости

4. Метрология

5. Материаловедения

6. Информационные технологии

7. Безопасность жизнедеятельности

8. Средства измерений и контрольно – измерительных приборов

9. Экономика отрасли и организации 
Мастерских: 
1. Электромонтажные

2. Слесарные

3. Механообрабатывающие

Лабораторий:
1. Автоматизации производства

2. Электротехники и электроники 

3. Технологии наладки и регулировки контрольно – измерительных приборов и автоматики
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
1. Оборудование, мебель, инвентарь;

2. Технические средства обучения;
3. Наглядные пособия;
4. Дидактические материалы.
Технические средства обучения:
1. Компьютер

2. Мультимедийный проектор.

3. Мультимедийные средства обучения.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

Мастерская слесарного дела

Оборудование, мебель, инвентарь:

1. Доска классная трехсекционная.

2. Рабочий стол преподавателя.

3. Комплект столов и стульев ученический.

4. Стол для демонстрации наглядных пособий.

5. Шкаф для хранения наглядных пособий.

6. Экран.

Технические средства обучения:

1. Компьютер

2. Мультимедийный проектор.

3. Мультимедийные средства обучения.

Оборудование и инструмент для выполнения работ по темам:

1. Разметка плоскостей поверхностей.

2. Рубка, правка, гибка.

3. Резка

4. Опиливание.

5. Сверление, зенкование и развертывание.

6. Выполнение заклепочных соединений.

7. Разметка пространственная

Лаборатория электромонтажных работ

Оборудование, мебель, инвентарь:

1. Доска классная трехсекционная.

2. Рабочий стол преподавателя-2 шт.

3. Комплект рабочих столов-стендов.

4. Стенды для демонстрации наглядных пособий.

5. Шкафы для хранения материалов и оборудований.

6. Экран.

 Технические средства обучения:

1. Компьютер

2. Мультимедийный проектор.

3. Мультимедийные средства обучения.

4. Телевизор

5. ДВД проигрыватель

Оборудование и инструмент для выполнения работ по темам:

1. Рабочий стол- стенд для открытой электропроводки- 17 шт.

2. Рабочий полигон для скрытой электропроводки

3. Стенд ТБ и ППБ

4. Стенд по монтажу электродвигателей

5. Стенд: «Типы соединений»

6. Стенд по осветительной арматуре

7. Стенд по оконцовке и соединению проводов и кабелей.

8. Стенд по видам освещения

9. Стенд по креплениям

10. Перфораторы 

11. Электрическая дрель

12. Бороздорез

13. Паяльный набор 

14. Шлифовальная машинка

15. Набор инструментов электромонтажника (пассатижи, наборы отверток, тестер, отвес, защитная маска, спецодежда).

16. Защитные резиновые коврики -17 шт.

17. Опора, пояс, когти, каска

18. Расходные материалы (припой, олово, канифоль, провода и кабели различных сечений, дюбели, зажимы, шурупы, лампы (накаливания, люминесцентные, энергосберегающие, ДРЛ), лотки, короба). 

19. Аппараты защиты и управления (предохранители, УЗО, автоматические выключатели, электросчетчики (1 и 3-х фазные)). 

Лаборатория контрольно – измерительных приборов и средств автоматики

Оборудование, мебель, инвентарь:

7. Доска классная трехсекционная.

8. Рабочий стол преподавателя.

9. Комплект рабочих столов-стендов.

10. Стенды для демонстрации наглядных пособий.

11. Шкафы для хранения материалов и оборудований.

12. Экран.

 Технические средства обучения:

6. Компьютер

7. Мультимедийный проектор.

8. Мультимедийные средства обучения.

9. Телевизор

10. ДВД проигрыватель

Оборудование и инструмент для выполнения работ по темам:

1. учебные стенды

2. стол слесарный

3. электродвигатели

4. уголок пожарной безопасности

5. плакаты по КИП и А и по ТБ

6. набор инструментов 

7. контрольно – измерительные приборы

8. Расходные материалы (припой, олово, канифоль, провода и кабели различных сечений, дюбели, зажимы, шурупы, лампы (накаливания, люминесцентные, энергосберегающие, ДРЛ), лотки, короба). 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий
	Наименование 
	Автор 
	Издательство 
	Год издания

	Монтаж приборов и систем автоматизации 
	МЛ Каминский 
	ВШ
	2000

	Контрольно измерительные приборы и инструменты 
	СА Зайцев
	Академия
	2003

	Обеспечение безопасности с ПЭВМ
	Маньков
	академ.
	2009

	Автоматизация производства (металлообработка)
	Шандров Б.В.
	акад. ирпо
	2002

	Основы автоматизации производства
	Пантелеев в.Н.
	академ.
	2010

	Основы автоматических управлений
	Шишмарев
	акад.
	2010

	Основы автоматики
	Загинайлов
	акад.
	2010

	Методы и средства измерений 
	ГГ Раннев 
	Академия
	2010

	Средства измерений 
	ВЮ Шишмарев
	Академия
	2012

	Контрольно-измерительные приборы и инструменты  
	СА Зайцев
	Академия
	2011

	Общий курс слесарного дела                                        
	ВР Карпицкий        
	Инфра
	2016

	Преподование слесарного дела                                   
	В.Г,Патракеев           
	Владос
	2013

	Слесарные работы                                                                
	--------     
	Инфра
	2014

	Слесарные работы                                                                 
	АИ Долгих      
	Инфра
	2016

	Допуски и технические измерения. Лабораторно практические работы
	Т.А.Багдасаров
	Академия
	2015

	Допуски и технические измерения. Контрольные материалы
	Т.А.Багдасаров
	Академия
	2015

	Допуски и посадки
	ВИ Анухин
	Питер Пресс
	2012

	Основы резания металлов   
	ТА Багдасаров
	Академия
	2016


1. Издательство «Лань» Электронно-библиотечная система. htttp://e.lanbook.com

2. Издательство ЮРАЙТ – библиотечно-электронная система http://biblio-online.ru
3.BOOK.ru
Издательство
КноРус
–
библиотечно-электронная
система www.book/ru/

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Программа профессионального модуля ежегодно обновляется с учетом запросов работодателей, особенностей развития региона, науки, культуры, экономики, техники, технологий и социальной сферы в рамках, установленных федеральным государственным образовательным стандартом.

При организации образовательного процесса, в условиях реализации компетентностного подхода,  предусматривается использование активных форм проведения занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивидуальных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций. 

В целях воспитания и развития личности, достижения результатов при освоении профессионального модуля в части развития общих компетенций обучающиеся могут участвовать в развитии самоуправления, работе общественных организаций, спортивных секциях и творческих кружках. 

Освоению данного профессионального модуля предшествовали следующие учебные дисциплины: основы материаловедения, электротехника, техническое черчение, основы технической механики, охрана труда, безопасность жизнедеятельности и физическая культура. 

Производственное обучение реализуется в рамках данного профессионального модуля рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 


- педагогические кадры, имеющие среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

-  инженерно-педагогические кадры, имеющие профессиональную квалификацию на 1–2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом по данной профессии. Опыт  деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального  цикла,  эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
	наименование дисциплины в соответствии с учебным планом
	Фамилия, имя, отчество, должность по штатному расписанию
	Какое образовательное учреждение окончил, специальность (направление подготовки) по документу об образовании
	Ученая степень, ученое (почетное) звание, квалификационная категория
	Стаж педагогической работы
	Сведения о повышении квалификации
	Условия привлечения к педагогической деятельности (штатный работник, внутренний совместитель, внешний совместитель)

	ПМ.01 Выполнение слесарных и слесарно – сборочных работ


	Корнилова Любовь Руслановна

преподаватель
	Ср-спец. ОВТК, 2000, техник-электрик

Высш. ЯГУ  ФТИ, 2007, технолог по обработке драг. камней и металлов
	Высшая 
	О. – 15
П. – 15
д.у. – 11
	Курсы: Межд. Акад. Трезвости – удост., 2009

АУ ДПО «ИНТ РС(Я)» - 2011 

АУ ДПО  «Институт новых технологий РС(Я)», 2014
	штатный


5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Оценка (да/нет)


	ПК 1.1 Выполнять слесарную обработку деталей по 11 – 12 квалитетам (4 – 5)  подгонкой и доводкой деталей.


	· Соблюдение технологии слесарной обработки деталей по 11-12 квалитетам с подгонкой и доводкой деталей в соответствии СНиП.

· Соблюдение правил техники безопасности при выполнении слесарной обработки деталей

· Соблюдение ТБ и ПБ при выполнении работ
· Рациональное распределение времени на все этапы работ


	

	ПК 1.2 Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.


	· Правильное выполнение технологического процесса при навивке пружины из проволоки в холодном и горячем состояниях.

· Соответствие изготовленной пружины с чертежом

· Точность расчета расходов материалов

· Соблюдение ТБ и ПБ при выполнении работ
· Рациональное распределение времени на все этапы работ


	

	ПК 1.3 Производить слесарно – сборочные работы
	· Точность соблюдения технологического процесса слесарной сборки деталей

· Грамотное использование рабочего (слесарного) инструмента, приспособлений и оборудования

· Правильное выполнение пригоночных операций и нарезание внутренней и наружной резьбы

· Точность соблюдения технологического процесса сборки неподвижных неразъемных соединений и сборки неподвижных разъемных соединений

· Точность соблюдения технологического процесса сборки неподвижных неразъемных соединений и сборки неподвижных разъемных соединений

· Соблюдение ТБ и ПБ при выполнении работ
· Рациональное распределение времени на все этапы работ


	

	ПК 1.4 Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой
	· Владение технологией выполнения всех видов термообработки простых деталей.

· Осуществление контроля после термообработки с проверкой геометрических размеров и степени деформации по чертежам и техническим условиям.

· Демонстрация определения твердости деталей тарированным напильником.
· Соблюдение ТБ и ПБ при выполнении работ
· Рациональное распределение времени на все этапы работ


	


За правильный ответ на вопросы или верное решение задачи выставляется положительная оценка – 1 балл.

За не правильный ответ на вопросы или неверное решение задачи выставляется отрицательная оценка – 0 баллов.

	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка (да / нет)

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, обладать высокой мотивацией к выполнению профессиональной деятельности в области обеспечения информационной безопасности.


	· Адекватная самооценка процесса и результата учебной и профессиональной деятельности;
· Осведомленность о различных аспектах своей будущей  профессии;
· Участие в профессионально – значимых мероприятиях (НПК, конкурсах по профилю специальности и др.);

· Повышение готовности к осуществлению профессиональной  деятельности;
	

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.


	· Обоснованность выбора вида типовых методов и способов выполнения профессиональных задач;
·  Адекватная самооценка уровня и эффективности организации собственной деятельности  по защите информации;

· Соответствие подготовленного плана собственной деятельности по защите информации требуемым критериям;

· Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи;

· Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа эффективности организации собственной деятельности  по защите информации;
	

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.


	· Обоснованность выбора метода решения профессиональных задач в  стандартных  и  нестандартных ситуациях;
· Использование оптимальных, эффективных методов решения профессиональных задач;
· Принятие решения за короткий промежуток времени
	

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	· Обоснованность выбора метода поиска, анализа  и  оценки  информации, необходимой  для  постановки  и  решения  профессиональных  задач, профессионального и личностного развития;
· Грамотное использование оптимальных, эффективных методов поиска, анализа  и  оценки  информации;
· Нахождение необходимой информации за короткий промежуток времени
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	· Обоснованность выбора информационно-коммуникационных технологий для совершенствования профессиональной деятельности;
· Соответствие требованиям использования информационно-коммуникационных технологий;
·  Эффективное и грамотное использование информационно-коммуникационных технологий для совершенствования профессиональной деятельности;
	

	ОК 6. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	· Обоснованность выбора структуры плана профессионального  и личностного  развития;
·  Соответствие подготовленного плана ожидаемым результатам;

· Рациональное распределение времени на все этапы самообразования, повышения квалификации;

· Участие в профессионально – значимых мероприятиях (НПК, конкурсах по профилю специальности и др.);
	


За правильное раскрытие сути раздела реферата выставляется положительная оценка – 1-5 баллов, в зависимости от уровня выполнения.

Если суть раздела не раскрыта, выставляется отрицательная оценка – 0 баллов.. 

Уровень оценки компетенций производится суммированием количества ответов «да» в процентном соотношении от общего количества ответов. 
Шкала оценки образовательных достижений
	Процент результативности (сумма баллов)
	Оценка уровня подготовки

	
	оценка компетенций обучающихся
	оценка уровня

 освоения дисциплин;

	90 ÷ 100
	высокий
	отлично

	70 ÷ 89
	повышенный
	хорошо

	50 ÷ 69
	пороговый
	удовлетворительно

	менее 50
	допороговый
	неудовлетворительно


Разработчики: 


ГАПОУ РС(Я)  «ЯПТ»    Преподаватель спецдисциплин  ___________ Л.Р. Корнилова
   (место работы)                        (занимаемая должность)                                                       (инициалы, фамилия)
* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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